ALFE BRNO, s.r.o.

Slévarna zalozena v roce 1912

Slévarna litiny a hliniku
s vice nez stoletou tradici

Motto:

Jsem hrdd, Ze jsme schopni navdzat na remesiné dovednosti nasich
predkii a ddle je rozvijel. Cilem vsech pracovnikii slévdrny ALFE
BRNO je vytvdret krdsné a uZitecné véci, které proslavi nasi zemi
Do celém svete.

Hana Portovd



ALFE BRNO, s.r.o.

Slévarna zaloZena v roce 1912

Slévarna Sedé litiny a hliniku
kusova a malosériova vyroba odlitku

Iévarna Moravia, jedna z prvnich ¢eskych slévdren na Brnénsku,

byla zaloZena v Chrlicich u Brna v roce 1912. Vyrdbély se

zde prdmyslové odlitky pro strojirensky a textilni pramys|, ale
i dekorativni méstské a zahradni pfedméty (lavicky, stromové mrize,

ploty, zdbradli, lampy, sloupky) na
vynikajici femesIné Grovni. Nékteré
Z nich se uplatiiuji na tuzemskych

i zahraniénich trzich dodnes.

Po slozitém obdobi, které nastalo po
zndrodnéni v roce 1949, se slévdrna
Moravia dostala v roce 1992 opét do
rukou potomki ptivodnich majitel.
Tiji dali nové jméno - ALFE BRNO.
Cely podnik byl zcela zrekonstruovdn
a velmi zdhy se zacaly zavddét nové
technologie.

ALFE BRNO navdzala podstatnou
mérou na ptivodni vyrobni program
soucdsti vyrobniho programu je
sortiment priimyslovych odlitkli ze $edé
a tvdrné litiny litych do piskovych forem,
ktery byl rozsifen o slitiny hliniku.
Jednd se o kusovou a malosériovou
vyrobu odlitk, nejcastéji pro stroji-
rensky priimysl, napt. dily obrdbécich

Technologie
Odlitky z Sedé a tvarné litiny

e Kusov4 a malosériova vjroba

e Technologie rucniho formovani do piskovych forem

e Maximdlni hmotnost odlitku 100 kg

o Materidl: CSN 42 2415, CSN 42 2420, CSN 42 2425,
CSN 42 2304, CSN 42 2305, CSN 42 2306

odlitky z hliniku

e Kusova a malosériova vyroba

e Technologie rucniho formovéni do piskovych forem
e Maximdlni hmotnost odlitku 1

o Materidl: CSN 42 4384, CSN 42 433

Odlitky ze zinku

e Sériova vyroba

e Technologie odstiedivého liti do gumovych forem
¢ Maximdlni hmotnost odlitku 150 g

* Materidl: CSN 42 3562

strojl, pump a Cerpadel, specidinich elektromotort, kotlli a kamen.

Pro vyrobu jsme schopni pouZit stdvajici modelova zafizeni,
nebo vyrobit novd. U existujicich modelovych zafizeni volime

nejjednodussi Gpravu, tak aby se
vyroba neprodrazovala. Novd modelovd
zaiizeni vyrdbime ze dieva, umélého
dreva, polyuretanovych pryskyfic i kovu
v zdvislosti na predpokiddané rocni
produkci odlitkti, aby byla jejich
Zivotnost optimdini.

Zajistujeme tepelné zpracovdni

odlitkti i povrchovou Gpravu, pfipadné
obrdbéni. Samoziejmosti je doddni
atestli a rozmérovych protokoll. Nase
laboratof je vybavena optickym emisnim
spekitrometrem Q4 Tasman pro kontrolu
chemického sloZeni, pracovistém

pro konirolu rozmérti a tvrdoméry pro
kontrolu tvrdosti odlitkii dle Brinella.
Mechanické a defektoskopické zkousSky
zajistujeme v kooperaci.

Slévdrna ALFE BRNO také vyrdbi odlitky
méstského mobilidre (ty tvoii asi pétinu
celkové produkce litiny). Zabyvd se

i obchodni a poradenskou ¢innosti

v oblasti slévdrenstvi.



Odlitky pro Cerpaci techniku

Stit »

Sedd litina
CSN 42 2420
23 kg

0bézné kolo
Sedd litina
CSN 42 2420
4,8 kg

Priruba
sedd litina
CSN 42 2420
1,15 kg

4 0bézné kolo

Sedd litina
CSN 42 2420
19,0 kg Lucerna »
Sedd litina
CSN 42 2420
19,5 kg

4 Téleso loZiska

Sedd litina
CSN 42 2420
12,5 kg Saci téleso »
Sedd litina
CSN 42 2420
52,2 kg

v

Téleso clanku

-

Sedd litina
CSN 42 2420
18,8 kg Spojka »
Sedd litina
CSN 42 2420
9.3 kg

/ litina




Odlitky pro strojni zafizeni / litina

< Konik < Opérka
Sedd litina Sedd litina
CSN 42 2425 CSN 42 2425
21,7 kg 88 kg

Tfmen » Prasdtko »
tvdrnd litina Sedd litina
CSN 42 2305 CSN 42 2420
0,82 kg 0,85 kg
< LozZiskovy Stit predni 4 DrzZdk lana
Sedd litina tvdrnd litina
CSN 42 2420 CSN 42 2305
32kg 2,05 kg
Kolo » Konzole »
Sedd litina Sedd litina
CSN 42 2420 CSN 42 2420
3.9 kg 2,17 a 3,45 kg

4 Rdmecek < Tésnici vlozka
Sedd litina Sedd litina
CSN 42 2420 CSN 42 2420

2,05 kg 225kg



Casti elektromotoru, kotli a kamen

/ litina

Svorkovnice »
Sedd litina
CSN 42 2420
0,17 kg a 0,75 kg

Stit elektromotoru »

Sedd litina
< Vrtulka CSN 42 2420
Sedd litina 22,0 kg
CSN 42 2420
0,65 kg
Kostra statoru » Stit »
Sedd litina . Sedd litina
CSN 42 2420 CSN 42 2420
139 kg 23 kg

< WylozZeni
tvdrnd litina
CSN 42 2340
1,7 kg

Ram s dvirky »

Vyifukové koleno »

4 Rostnice
Sedd litina
CSN 42 2420
29kg 21kgal9kg

Sedd litina Sedd litina
CSN 42 2420 CSN 42 2420
55kga’5,6kg 2,1 kg



Prumyslové odlitky ze slitin hliniku

4 Hlavicka 4 Ndtrubek
stitina hliniku stitina bliniku
CSN 42 4384 CSN 42 4384
0,37 kg 027 kg

Segment » Pika »
slitina bliniku slitina bliniku
CSN 42 4384 CSN 42 4384
0,52 kg 0,26 kg

4 Rucni kolo < Koncovka bajonetu

slitina bliniku slitina bliniku
CSN 42 4384 CSN 42 4384
0,34 kg 0,15 kg

Forma » Stitek »
stitina bliniku slitina hliniku
CSN 42 4331 CSN 42 4384
0,83 kg 0,10 kg

4 Priruba 4 Téleso
stitina hliniku stitina bliniku
CSN 42 4384 CSN 42 4331

033 kg 3,85 kg



Prumyslové odlitky ze slitiny zinku

Drzik » Segment »
stitina zinku slitina zinku
CSN 42 3562 CSN 42 3562

90g 140¢

4 Vedeni 4 Bocnice
stitina zinku | slitina zinku
CSN 42 3562 CSN 42 3562
80g 41g

Zardzka » Krytka »
slitina zinku slitina zinku
CSN 42 3562 CSN 42 3562
46g 54g

< Ctyfhran { Zdpadka
stitina zinku slitina zinku
CSN 42 3562 CSN 42 3562
13¢g 16g

Klicka » Matice »
stitina zinku slitina zinku
CSN 42 3562 CSN 42 3562

88¢ 43g
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" JYievdznd vétsina odlitkd je vyrdbéna odiévanim roztaveného
kovu do rucné formovanych netrvalych piskovych forem.

Zdkladni formovaci smés je sloZzena z kiemicitého pisku
pojeného specidlnim jilem - Bentonitem. Dalsi pfimési je
cernouhelna moucka a voda. Tento pojivovy systém dopliiujeme
samotuhnouci formovaci smési Alfa-set, kterd je vjhodnéjsi pro
silnosténné odlitky. Alfa-set Ize pouzit.i samostatné. Pro velmi

Jddra, kterd tvori dutiny v odlitcich, vyrdbime technologii Rezol-CO,.
Opét se jednd o formovaci smés z kiemicitého pisku, jen misto
bentonitu slouZi jako pojivo rezolova pryskyice. Slozitéjsi jadra jsou
vyrdbéna metodou Cold-box v kooperaci na vstielovacich strojich.
Ve zvidstnich pripadech Ize kfemicity pisek nahradit chromitovym,
pripadné s dalSimi aditivy.

V poslednich letech se pouzivaji pomocné materidly — exotermické

“%_ ndstavce a zdsypy, izolaéni obklady, pénoveé filtry a ceditka.

~ Nezbyiné je rovnéz pouzivani chladitek, podpérek a tésnicich Sidr.

ALFE BRNO, s.r. 0. tel.: + 420 545 219 093
Rebesovicka 57 fax: + 420 545 220 552
643 00 Brno - Chrlice e-mail: alfe@alfe.cz
Ceska republika www.alfe.cz

hladky odlitek Ize pouZit olejovou formovaci smés. {\
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